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הערות לביצוע עבודות קונסטרוקציות בפלדה:

. 1991יולי  1חלק  1225י "כל העבודות יבוצעו לפי ת .1

יש להתיחס לתקן האמריקאי, בהעדר הנחיות של התקן הישראלי   .2

תקן:

AISC

ריתוכים ובקרה על הריתוכים יבוצעו בהתאם לתקן .3AWSD

יהיה לפי תקן הארגון הבינלאומי לתקינה 1225י "סוג הפלדה המפורט בת .1

פלדה:

מסוג ISO 1980-630FE360סוגאו לפי התקן האמריקאי          מ   AISCA36

. פרט למקומות שמצויין אחרת המפורש, יש לבצע ריתוך לכל אורך המגע בין האלמנטים .1
לקכך שיווצר משטח ח, הריתוכים יהיו חלקים ומושחזים ללא פינותוקצוות וללא נתזים .2

ריתוך:

.מ"מ 4-עובי הריתוך לא יקטן מהעובי הקטן של האלמנטים הבאים במגע ולא פחות מ .3

סוג האלקטרודה לפי תקן .4

3-8501הכנת הריתוכים לפני הצביעה תהיה לפי תקן  .5
מ"מ 3כל הפינות יהיו מעוגלות ברדיוס של לפחות  .6

E-7018)58' או אוניברסלי  מס 4' זיקה מס(

ISOדרגת הכנהP3

.צוות העבודה של הקבלן יכלול מפקח ריתוכים מוסמך ומעבדה לבדיקות לא הורסות .7
.וךבאחריות מפקח הריתוכים להגדיר את שיטות הבדיקה בכל ריתוך ורית

מפקח הריתוכים יאשר את הסכמתו, י רתכים מוסמכים"הריתוכים יבוצעו אך ורק ע .8

.ששל כל רתך לביצוע סוג הריתוך הדרו

תמפקח הריתוכים יפקח על כל תהליכי הריתוכים מתכנון ועד להשלמת הביצוע והבדיקו   .9

יש להשלים את כל הבדיקות הלא הרסניות, לפני העברת האלמנטים לצביעה או גלוון   .10
םבהתאם לדרישות המפרט ויועץ הריתוכי

ראה מפרט, ביצוע קונסטרוקציית הפלדה תתאים לדרישות הכנת השטח של יועץ הצבע    

צבע וגלוון:

י שכבתעוב, פסיבציה+מיוחד לעבודת צביעה ברגי העיגון יעברו תהליך תרמודיפוזיוני

. )1991( 1חלק  1225י "כמוגדר בת" תכניות הנדסיות כלליות"תכניות אלה הן  .1
קןוכן תכניות כנדרש בת" תכניות ייצור"הקבלן יכין  .2

תכניות:

יצרןתכניות הייצור ייערכו   על ידי מהנדס רשאי מטעם ה

הלא הורסות

לצביעה

.מקרון 40ההגנה לפחות 

קיים

חדש

הריסה

רצפת רשת

רצפת זכוכית

הערות כלליות:
ים מיקום העמודונ.  י הקבלן"רצפות עם רשת יתוכננו ויבוצעו ע.1

.והביסוס יתואם עם המזמין ורשות העתיקות

כמה התיאום והתכנון אינם מוגבלים לכמות גירסאות ויבוצעו עד להס. 2
.מלאה של כל הגורמים המאשרים

ם יש להגיש תכניות ייצור לפלדה ולזכוכית לכלל האלמנטי, בנוסף. 3
.בפרויקט    
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:תכנית' מס:פרויקט' מס
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